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B Maquina de Solda ARC 300E

ARC 300E - Fonte de Soldagem de ultima geragio, dedicado aos Processos
Eletrodo Revestido "SMAW" e TIG "GTAW". Com caracteristicas ideais para
aplicagoes nas Indistrias Média e Pesada, Estaleiros, Canteiros de Obras, Aluguel de Equipamentos,
Usinas de Agucar e Alcool, etc.

Fonte robusta e compacta, de facil operagdo, proporcionando flexibilidade ao usuario.
ARC 300E provém excelente estabilidade de arco, mesmo em situagSes severas,
como: flutuacio de rede elétrica e utilizagio com Geradores, assim como utilizagdo de
cabos com longas distancias "aproximadamente 100m".

Caracteristicas e Beneficios

- Display Digital - Corrente de Soldagem (A);
- Hot Start/Start Current - Ideal para abertura de Arco com Eletrodo 6010 e 7018;

- Arc Force - Provém a estabilidade arco sem deixar o Eletrodo colar na pega;
- Resistente a Flutuagao da Rede, inclusive com Geradores de Energia;

- Estabilidade de arco, mesmo utlizando cabos com longas distancias;

- Soldagem com Qualidade com Eletrodos 6010 e 7018 de até 5Smm.

Capacidade de Soldagem Capacidade de Soldagem
Ago Carbono Aco Inox

1~32mm /0.04~1.26"
20 - 300A 20 - 300A

1~27mm /0.04~1.06"
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Hot Start/Start Current
Current
Espeaﬁcagoes Tecnicas e > t
ARC300E Time

Tensdo de entrada (V) - 60Hz Trifasico - 220/380/440V

Poténcia (KVA) 12.5
Corrente (A) 18.9
Ciclo de trabalho (40°C) 60%@300A
Tensdo de Arco Aberto (V) 67
Faixa de Corrente de Soldagem (A) 20-300A
Eficiéncia Elétrica 89%
Coso 0.95
Classe de Protegao (IP) 1P23S ( SOCLIDQQS
Classe de Isolamento H
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